Automobilovy pramysl

Spole¢nost Continental vyuziva ergonomického softwaru
k urychleni planovani vyroby pro automobilovy pramysi

Tecnomatix zrychluje vyrobu, sniZuje vyvojové naklady, zajiStuje bezpecnost prace a efektivitu vyroby

CONTINENTAL AUTOMOTIVE SYSTEMS

Siemens PLM Software

Obchodni vyzvy

SniZit dobu potrebnou pro
vytvoreni rozvrhu a designu
dvou novych pracovist.

Najit FeSeni pro dodavky
materialu.

Optimalizovat bezpe¢nost,
flexibilitu pracovisté
a efektivitu.

Klice k uspéchu

Probihajici konzultace
s vyrobnimi planovaci
a pracovniky.

Dostupnost Spickovych
simulaénich nastrojd v ramci
aplikace Tecnomatix Jack pro
analyzu pracovisté.

Vysledky

Finalni simulace dokonéena
bé&hem dvou dna, znaéna
Uspora Casu a penéz.

Zisk konkrétnich hodnot pro
odhad rizik.

Vyvarovani se jinak nezjistitel-
nych chyb.

Definice optimalnich
pracovnich zén a zén dosahu.

Optimalizované ergonomické
umisténi pracovniho zarizeni
a nastrojl.

Definice jednoduchych
zasobovacich procesti pro
materialové dispecery.
Snizené riziko zranéni a lepsi
produktivita prace
pracovniku.

www.siemens.cz/plm

Elektronika pro globalni
automobilovy pramysl
Spole¢nost Continental
Automotive Systems spustila

v Ceské republice vyrobu

v roce 1995 ve Frenstaté pod
Radhostém. Dnes spolecnost
zaméstnava kolem dvou
tisicovek pracovniki a zabyva se
vyvojem a vyrobou elektronic-
kych a mechatronickych
komponent, které dodava
automobilovym vyrobciim po
celém svété.

S rostoucim poc¢tem objednavek
ve spolecnosti Continental
hledali rFeseni, jez by zlepsilo
provozni vykon i obchodni
vysledky spolecné s nezbytnymi
standardy, jako jsou bezpecnost
prace a ergonomie pracovisté.
Spolecnost si nakonec pro
dosazeni téchto cil(i vybrala
model digitalniho ¢lovéka Jack — soucast baliku rFeseni pro digitalni tovarnu
Tecnomatix — od spolecnosti Siemens PLM Software. Jack je digitalni model
¢lovéka situovaného ve 3D prostiedi. Zde jsou simulovany vyrobni procesy
a jejich dopad na lidské télo. K zékladnim analyzovanym veli¢inam patri: dosah, tchop,
viditelnost, detekce kolizi. Z vyspélejSich funkci stoji za zminku zejména biomechanické ¢i
ergonomické analyzy nebo analyza pracovnich pohyb.

Moduly projektu pro Peugeot 407.
Zadni elektronickd fidici jednotka je umisténa
pod karosérif v zadni &dsti vozu.

Projekt zadni elektronické Fidici jednotky pFinesl vyzvu a pFilezitost
Automobilka PSA (Peugeot, Citroen) oslovila spole¢nost Continental se zakdzkou na
vyrobu zadni elektronické Fidici jednotky pro viiz Peugeot 407. Tato jednotka ovlada
zadni svétla, stérac na zadnim okné&, rozmrazovani, slunecni clonu i otevirani a zamykani
elektronického zamku u kufru.

Software Jack pouzivame dva roky a v soucasné dobé jeho prosti‘ednictvim mame
nasimulovano pres sedmdesat pracovist,” Fika technik tvorby pracovist a ergonom

z Continentalu Tomas Baron, ktery dodava: ,,Mam na starost navrhovani a simulaci
novych i starych pracovi§t pomoci softwaru Jack. Projekt od Peugeotu byl pro nas
znacnou vyzvou, nicméné Jack nam poskytl presné takové projekéni a simulaéni rFeseni,
jaké jsme potrebovali, a umoznil nam dosahnout naSich obchodnich cil.“
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Jack generoval dosahové vzddlenosti
pro ob€ ruce

Model simulace clovéka — uchopeni
soucdstky (pohled z perspektivy
pracovnika)

Projekt zadni Fidici jednotky vyZadoval novy rozvrh pracovisté pro vizualni kontrolu a montaz;
implementaci automatické optické inspekce na pracovisté s vizualni kontrolou. Spole¢nost
Continental musela vyresit tok materialu na pracovisté i zplisob, jimz bude zajistén odbér
dobrych i Spatnych kust, vadnych soucastek a prazdnych oballi. Spole¢nost rovnéz chtéla dodat
pracovisti vétsi flexibilitu, aby zde mohl plsobit jeden nebo dva operatofi, podle objemu
zakazky.

P¥enos dat, ziskavani védomosti

,,Bylo nezbytné ziskat presné rozméry celkového rozvrhu, aby bylo jasné, kolik mista bude
k dispozici pro jednotliva pracovisté,” vzpomina pan Baron. ,,Bylo jasné, Ze vyroba na téchto
pracovistich by se mohla potykat se zna¢nymi ergonomickymi i technickymi prekazkami. Po
dikladném prostudovani vSech pozadovanych procest a po konzultaci s nasimi planovaci vyroby
jsme ziskané informace prenesli do softwaru Jack.*

Barori poznamenava: ,,Vizualni inspekce a montazni funkce byly na sobé vzajemné zavislé

a pracovnici se k sobé museli otacet. Pravé Jack nam pomohl toto vyresit v rozvrhu pracovni
plochy. Oba pracovni stoly jsou mobilni, takZe pracovisté Ize uzplsobit pro potiebny pocet
pracovniki v zavislosti na velikosti objednavky. Navrzeny rozvrh byl schvalen bez jakychkoli
uprav. Rozméry a pozice jsme nasledné zadali nasim technikim, ktefi koncept implementovali
bé&hem nékolika malo dni.*

Jak navrhnout produktivnéjsi, bezpe¢nou montazni stanici

ProtoZe na tomto pracovisti budou pracovat vyhradné Zeny, byla vyska stolii nastavena na nizsi
hodnotu 90 centimetri (vysledna vyska pracovni roviny je jeSté o 5 cm vySe), coz primérné
vysoké Zené umozni pohodInou a presnou praci ve stoje.

Projekt Peugeot obsahoval nékolik variant a kazda z nich vyZzadovala Fizeni odlisného mnoZstvi
montovanych &asti. ,,Pro tento tkol jsme navrhli novy univerzalni zasobnik, v némz budou
uloZeny soucastky pro konkrétni montaz. Tento zasobnik byl umistén na zkosenou polici nad
pracovnimi stoly a jeho konstrukce byla modifikovana tak, aby v ném véci drzely snadno a stejné
snadno se vyndavaly. Diky postavic¢ce Jacka bylo mozné snadno simulovat pohyb pri ukladani

a vyjimani jednotlivych véci a navrhnout zasobnik tak, aby kolem prstd byl dostatek mista.
Pracovnik nyni vidi vS§e v montaznim procesu najednou.*

Umisténi prrepravky s oddélenymi
deskami plosnych spoji (DPS) bylo
vyreSeno umisténim gravitaéniho
dopravniku na pravé (zadni) ¢asti
pracovniho stolu. Vlastné veskery
material prichazi zpoza pracovniho
stolu, aby pracovnika pri praci
nikterak neomezoval. Analyza dosahu
provedena v softwaru Jack je pak
zarukou, Ze vSechny soucasti jsou

v pohodIném dosahu a Ze ke vS§em
materialim existuje snadny pristup.
ProtoZe prirozené svétlo v montazni
hale bylo pro tento montazni ukol
nedostatecné, byly nad hlavami
pracovniki instalovany zarivky

s difuzéry. Analyza zddové oblasti,
rovnéz provedena v softwaru Jack,
minimalizuje riziko zranéni v bederni
casti v celém vyrobnim procesu.

I. Montdzni stil 2. Stil pro vizudlni kontrolu vcetné automatické
optické inspekce 3. Voziky, prepravky, zdsobnik 4. Dalsi zatizeni
5. Pdsovy dopravnik



Reseni/sluzby

Tecnomatix

Zaméreni zakaznika

Spole¢nost Continental Automotive
Systems vyviji a vyrabi elektronické
a mechatronické komponenty
pro automobilové vyrobce
z celého svéta.

www.conti-online.com

Sidlo zakaznika

Frenstat pod Radhostém
Ceska republika

» Tecnomatix Jack ndm umoznil
vyresit sloZity montdzni ukol
pro zdkaznika a pritom zgjistit
vyssi pohodli, bezpecnost

i produktivitu nasich
pracovniki.

Tomds Baron

technik tvorby pracovist

Continental Automotive Systems

Navrh cenové efektivni a ergonomicky
prijatelné inspekéni stanice

Navrh inspekéni stanice se odvijel podobnou
cestou jako navrh montazni stanice. Vyska
pracovni plochy, osvétleni a konstrukce byly
stejné jako u montazni stanice. ,,Nicméné
vzhledem k malému prostoru mezi dopravniko-
vym pasem a dalSim zafizenim jsme museli
upravit $ifku inspekéniho stolu na 80 centimet-
ra,” vysvétluje Baron. ,,Poufzili jsme analyzu
detekce kolizi v softwaru Jack a s jeji pomoci
zjistili, Ze prostor pro pohyb pracovnika v takto
upraveném prostiedi je zcela dostacujici. Jediny
rozdil inspekéniho stolu oproti stolu montazni-
mu je v tom, Ze zasobnik s dily jsme nahradili
dotykovym displejem nezbytnym k potvrzovani
chyb na produktu. Pro umisténi monitoru jsme
opét pouzili simulaci v softwaru Jack, aby se
pracovnikovi s displejem dobre a pohodIné
pracovalo.

Po strané obou pracovist byly umistény voziky
s dobrymi a Spatnymi kusy. Poti‘ebovali jsme
zajistit tok prazdnych masek mezi obéma
pracovisti,” dodava Baron. ,,To jsme vyresili
zasobnikem stojicim u dopravniho pasu. Méli
jsme nicméné obavy, jestli zde zistane dostatek
manipulaéniho prostoru mezi obéma stoly.
Simulace v programu Jack ukazala, Ze prostoru
je dostatek.*

P Kontakt:

Industrial Technology Systems, s.r.o.
Pod Karlovarskou silnici 32
161 00 Praha 6

Tel: 602 210 739

Email: its@itscz.net
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Siemens Product Lifecycle Management Software (CZ) s.r.o.

Na Maninach 7, 170 00 Praha 7
Tel.: +420 266 790 411
Fax: +420 266 790 422
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Optimalizované ergonomické umisténi pracovniho zarizeni a ndstroji

SniZené riziko zranéni a lepsi produktivita prdce pracovniki
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